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DESCRIPCIÓN TÉCNICA


El sistema de termosifón SF-2000 hace 
posible suministrar fluido de amortiguación 
/ barrera a un sello mecánico doble y 
tándem para una amplia gama de aplica-
ciones.
La gama está disponible en diferentes 
niveles de presión con cabezales cubiertos, 
mirilla para monitoreo de nivel y con o sin 
bobina de enfriamiento. Los depósitos SF 
están equipados de serie con todas las 
conexiones y soportes necesarios del 
sistema.
El sistema modular permite combinar los 
recipientes SF-2000 con una amplia gama 
de componentes del sistema, como inter-
ruptor de nivel, bomba de circulación, 
bomba de relleno manual, termómetro, 
bastidor de base, etc. Circulación según 
API 682 / ISO 21.


Ø 14
170
130


4
10


25
8 


±2


Ø 193,7


9 5 7 6


11


42
7±


5
17


0
16


0


1
3
2


8


Item Descripción
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Amortiguador/Barrera IN (G1/2")
Amortiguador/Barrera OUT (G1/2")
Enfriamiento IN (G1/2")
Enfriamiento OUT (G1/2")
Conexión de relleno con clavija (G1/2")
Conexión de gas a presión (G1/2")
Conexión para interruptor de nivel o 
nivel indicador(G2")
Conexión de unidad de relleno (G1/8")
Conexión universal (G1 / 2 "para 
válvula de seguridad, brillo, etc.)
Soporte para unidad de relleno
Espejo (mirilla nivel)


APLICACIONES TIPICAS
Industria química 
Industria del petróleo y gas 
Industria petroquímica 
Tecnología de refinación


NORMAS


PED 97/23 EC (Diseño y 
producción de conformidad 
con la Directiva de los equipos 
de presión de la UE)
ASME VIII, Div. 1 (Diseño, 
cálculo y producción)


SF-2000


SISTEMAS AUXILIARES
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS


Disponible con o sin serpentín 
de enfriamiento.
Conexiones de agua de refrig-
eración en la parte superior 
(OUT) y en la parte inferior (IN): 
drenaje y ventilación óptimos.
Tomas con junta empotrada: no 
hay contaminación por el 
sellado de rosca. Adecuado 
para una amplia gama de 
condiciones de funcionamiento 
exigentes: SF 2000 hasta 
30bar/200°C. Recipiente de 
acero inoxidable 316 / gafas de 
vista borosilicato: adecuado 
para aplicaciones universales. 1) Valores más altos bajo pedido


2) Otros materiales bajo pedido


Designación SF2000
Presión
Equipo
Directiva


PED


Bobina integrada
de enfriamiento


Si


Volumen, 
recipiente (litros)


9


Volumen, tubo
(litros)


0.5


Presión
admitida


30 bar
(435 PSI)


Temperatura
admitida


-60 ... +200 °C
(-76 ... +392 °F)


Volumen trabajo,
MAX-MIN (litros)


1.8


Capacidad de 
enfriamiento sin 
agua de refrigeración


0.5


FUNCIONAMIENTO E INSTALACIÓN


El recipiente SF debe estar siempre instala-
do más alto que el sello mecánico. El fluido 
amortiguador / barrera fluye a través del 
tubo de retorno al recipiente y se enfría. El 
intercambio de fluido tiene lugar por el 
principio de termosifón o por circulación 
forzada, con un tornillo de bombeo. Las 
tuberías de conexión al sello deben 
diseñarse con la menor resistencia posible.
1. Unidad de medida
2. Interruptor de nivel
3. De PCV, recomendamos el uso de 
una válvula de control de presión controla-
da inversamente (PCV)
4. Bomba de relleno de mano
5. Bomba de circulación
6. Sello mecánico
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DESCRIPCIÓN FUNCIONAL


El sistema SF realiza todas las funciones 
básicas de un sistema de amortiguación 
/ barrera para el funcionamiento de 
sellos dobles:
•   Presurizar la cámara amortiguadora.
•   Compensación de fugas.
•   El fluido de amortiguación / barrera 
se hace circular por efecto termosifón o 
por sistema de circulación exterior.
•   Enfriar el sello.
•   Absorber selectivamente las fugas 
del producto y evitar el funcionamiento 
en seco (disposición en tándem).
•   Utilice aire comprimido o nitrógeno 
para presurización.
•   Circulación según API 682 / ISO 21 
049: Plan 52, Plan 53A.
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