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          Comercialización, Transformación y Mecanización de:

P.T.F.E (Teflón)
P.T.F.E (Grafito/Carbón/Vidrio)
POLIAMIDA 6 y 6.6 (Nylon)
POLIACETAL – DELRIN (POM)
ARNITE (PET)
POLIETILENO (APM – PE)
POLIPROPILENO (PP)
POLIETERCETONA (PEEK)
POLIVINILIDENO (PFDF)
PVC (Rígido, Flexible y Espumado)
POLICARBONATO (PC)
METACRILATO (PMMA
COPOLIESTER (VIVAK - PET)
ESTRATIFICADOS / POLIURETANO
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    “ Servicio al cliente sin concesiones es nuestro orgullo “
    Nuestro compromiso se extiende a mantener relaciones
    con clientes construidas sobre  planteamientos  reales y
    responsables.
    Esto se conseguirá a través de un continuo desarrollo de
    la tecnología de sistemas de estanquidad y un servicio de
    soporte a clientes y proveedores. Éxito a través de una
    total co-fabricación,  basado en un clima de  confianza
    mutua con nuestros clientes.
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